KAYSERI BUYUKSEHIR BELEDIYESI
FEN ISLERI DAIRESI BASKANLIGI

140’ LIK KONKASOR TESIiSI VE EKIPMANLARI (MONTAJ DAHIL) ALIMI iSi
TEKNIK SARTNAMESI

ISIN KONUSU:

Bagkanhigimizca yapilmas: planlanan “140° Iik Kirma Eleme Tesisi ve Ekipmanlari Alimi1™ isi
ile ilgili olarak tim projelendirme isleri, celik, teknolojik, mekanik, elektrik ve otomasyon
isleri igin gerekli olan malzeme temini, imalat ve montaj islerinin yapilarak sistemin komple
devreye alinmasi ve kapasitelerin saglanmasi igin konusunu olusturur. S6z konusu isler
anahtar teslimi olarak yapilacaktir.

ISIN SURESI:

Sozlesme konusu islerin toplam siiresi, 120 takvim giniidir. Bu siire sozlesme imzalanmasina
miiteakip baslayacak olup, projelendirme isleri 10 takvim giinii, tiim imalatlar 50. takvim
giniinde bagkanligimiz sahasina sevk edilerek montaj islerine baglanacaktir. Biitiin celik,
teknolojik, mekanik, elektrik - otomasyon montaj isleri ve devreye alma igleri ile kapasitelerin
saglanmasi 60 takvim giinii i¢inde tamamlanacaktir.

AGREGA KIRMA ELEME TESISI iSIN DETAYI VE TEKNiK OZELLIKLERI

Eleme Tesisi hammadde malzeme besleme boyutu maksimum 900 mm, hammadde cinsi
kalker, saatlik nihai iiriin kapasite min.500 t/h, istenilen nihai {iriin boyutu 0 — 5 mm % 2-5, 5-
13 mm % 5-15, 13-20 mm % 3-10, 20-25 mm % 2-7, 0-40 mm % 25-45, boyut ve oranlar
seklinde kirilacaktir. Onceki yilarin Gretimi ihale asamasinda ihaleye girecek firmalarla
paylagilabilecektir Her triinler banttan  zemine stoklanacak  ve riin  kamyona
yliklenebilecektir. Yukarida belirtilmis olan kapasite ve boyutlara gére agrega kirma eleme
tesisi yerlesim projesi bagkanligimizin gosterecegi arsa tizerine yerlestirilecektir. Idarenin
vermig oldugu genel yerlesim plani degisiklik gosterebilir. Yiiklenici ihale sonrasinda gerekli
arazi galismalarini yapip en uygun makine plami ve s6z konusu yerlesim projesini
bagkanligimizin onayina sunulacak ve bagkanligimiz onay vermesine miiteakip imalat islerine
baslanacaktir.

YUKLENICININ SORUMLULUKLARI

Ihaleyi alan vyiiklenici firma tesis yapumi kapsaminda sunmug oldugu teklifteki tiim
makinelerin olgii, adet, 6zelliklerini gosteren fiyat teklifini sdzlesme imzalanmadan énce
kargilarina ayr1 ayn fiyatlarini yazarak idareye sunacaktir. Kirma-eleme tesisi ile ilgili, genel
yerlesim, statik kesit goriiniisleri ve montaj projeleri yiiklenici tarafindan ¢izilecektir. Thale
Ayrica ¢elik, teknolojik, mekanik imalat: yapilacak olan; kircilar, elekler, bunkerler,
konveyor bantlar, gelik konstriiksiyon ve yiiriime yollari, bant dokiis sutlar, korkuluklar,




gerekli goriilen i saghg ve giivenligi platformlarimin projelendirme isleri, imalatlar ve
montaj iglerinin yapilmas: yiiklenici kapsamindadir. Projelendirme yapilirken tiim ISG (Is
Saghg ve Giivenligi), TSE ve DIN normlarina uygun projelendirme yapilacaktir. Yiiklenici
yapmis oldugu projeleri bagkanligimiza gonderecek ve bagkanligimizin projelere onay
vermesl sonucunda imalat islerine baslayacaktir. Baskanligimizin onay1 verilmeden yapilan
imalatlardan yiiklenici sorumludur. Insaat isleri bagkanligimiz tarafindan yapilacaktir. Ancak
ingaat projelendirme isleri yiiklenici sorumlulugundadir. Ingaat igerisine konulmas: gereken
gomili geliklerin montaj projesi ve imalat resimlerinin ¢izilmesi de yiiklenici
sorumlulugundadir. Tiim imalatlar yiiklenici firma tarafindan 2 yil garanti edilecektir.
Yiiklenici, biitiin testleri standartlara uygun olarak yapacaktir. Yiiklenici testlerin
tamamlanmasina miiteakip tiim Makine/Ekipmanlari ¢alisir vaziyette idareye teslim edecek
olup, makinelerin ¢aligma prensibini idarenin belirlemis oldugu kisilere anlatacaklardir.
Hakedis tiim muayene ve kabul ekibinin onay vermesinden sonra yapilacaktir.

Besleme konveyor bantlara ¢ift tarafli bir kiginin gegebilecegi 60 cm genislikte yiiriime yolu
ve etraflarina korkuluk yapilmasi yiiklenici kapsamindadir. Besleme konveyor bantlarin
kenarlarinda malzeme diigmemesi i¢in silgi lastigi ve temizleme siyiricilart olacaktir. Besleme
bantlarinin agilari malzeme geri gelmeyecek sekilde projelendirilecektir. Konveyor bant
dokiiliiy kisimlarina malzeme dokiilmeyecek sekilde dékiis sutlar: yapilacaktir.

Band rulo ve tamburlar kolay degistirilebilir sekilde yapilacaktir. Tiim rediiktérlerin sase
baglantilar1 tork kollu olacaktir.

Biitiin besleme bantlarinda is kazalarim 6nlemek i¢in bantlarm her iki tarafina ipli salter
konulacaktir. Ayrica her konveyér bantta acil stop ve devir bekgisi olacaktir.

Korkuluklar 17 ve 1 '2” borudan yapilacaktir. Platform ylriime yollar1 3/4 mm baklavali
sacdan yapilacaktir.

Kiricilarin, eleklerin ve motor- rediiktérlerin bulundugu bélgelerin etrafina platform ve
korkuluk yapilacaktir.

Agrega kirma eleme tesisi toplam kurulu giicii 1200 - 1700 kw/h’ tir.

Kaya kirma eleme tesisi tasarimi, iy giivenligine uygun, iizerinde acil stop butonlar
bulunacak, ariza durumunda kolay miidahale edilecek dizaynda yapilacaktir.

Kaya kirma eleme tesisi otomasyonu otomatik olarak ¢alisacaktir. Sistem sondan basa dogru
sirastyla otomatik olarak devreye girecektir. Sistem devreye girerken uyar sireni olacak ve
sistem devreye girmeden starta basinca ilk siren ¢alacaktir.

Konveyérlerin arka tamburlari temizlik kolaylig: agisindan yerden min 30cm yiiksekte
olacaktir.

Kaynakli birlesimlerde standartlara uygun, sertifikali elektrotlar kullamlacaktir. Bazik elektrot
kullaniminda rutubetli elektrot kullanilmayacaktir. Kaynak islemlerine baglamadan, kaynak
agizlan ilgili standartlara gore agilacaktir. Bu is i¢in kaynak agzi agma makineleri
kullanilabilecegi gibi, oksiasetilen ile kaynak agz1 agildiginda metalik parlaklik elde edilene
kadar taglanir. Yapilan kaynaklarin gozle veya cihazla kontrol neticesinde istege uygun
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olmadiginin tespiti halinde kaynak dikislerinin rontgeni c¢ekilebilecek, standarda uygun
kaynag yiiklenici yeniden usuliine uygun olarak bedelsiz yapacaktir. Yiiklenici kaynak isini
yapan ilgili kisilerin sertifikalarin1 bagkanhgimiza verecektir.

Crvata delikleri matkapla agilacaktir. Deliklerin etrafinda delme islemi sirasinda olusan
capaklar, parcalarin birlestirilmesinden 6nce temizlenecektir.

Civatalr birlegimlerde normlara uygun veya St37...St52 vb. gibi ¢eliginden imal edilmis TS
1020, 1021, 1022, 1023 civata, TS 1026 somun ve TS 79 rondelalar ve projesinde belirtilen
diger elemanlar kullamlacaktir.

Elektrot, kesme ve taslama tagslar, silikon, salmastra, propan gazi, oksijen, asetilen, her
amperajda elektrik ark kaynak makinalar ile diger sarf malzemelerinin tiimii (aydinlatma
lambast, tistiibii v.s.) yiikleniciye aittir.

Celik, teknolojik ve mekanik konstriiksiyonlarin imalat ve montajlarinda; yiiklenici tarafindan
hazirlamp bagkanhgimiz tarafindan onaylanan projeye veya yerinde yapilan tariflere yiiklenici
uyacaktir. Imalat kontrollerinde projelere, fen ve sanat kaidelerine, TSE ve DIN standartlarina
uygun olmayan durum tespit edilir ise yiiklenici higbir iicret talebinde bulunmadan eksigini
tamamlayip veya derhal yenisinin imalatlarim1 yapacaktir. Diizeltilmesi miimkiin olmayan
hatali imalatlarin yerine yiiklenici higbir maddi hak talep etmeksizin derhal yenisini imal
edecektir. Yiiklenici bu konuda itirazda bulunamaz, higbir ad altinda bedel talep edemez.
Yapilacak olan diizeltmeler kargilikli gériisiilerek anlagilacaktir,

Yiiklenicinin imal edecegi malzemelerde projenin yanlis uygulanmasi ile hatali imalattan
yiiklenici sorumludur. Diizeltilmesi miimkiin olmayan hatali imalatlarin yerine yiiklenici
higbir maddi hak talep etmeksizin yenisini imal edecektir. imal edemedigi durumlarda,
Bagkanligimiz tgiincii tarafa imalatim yaptirip yiikleniciye fatura edecektir. Yiikleniciden
kaynaklanmayan proje, yiiklenici kapsaminda olmayan imalat ve ekipmanlarin hatalarindan
ytiklenici sorumlu degildir. Yapilacak olan diizeltmeler karsilikh goriigiilerek anlasilacaktir.

Projede kullamlan civatalar uygun tork degerlerinde torklanacaktir. Her tiirlii kapasitede ve
sayida tork makinesi ve tork anahtarinin temini yiikleniciye aittir.

Montaj1 yapilacak her tiirlii imalat ve malzemelerin fabrikaya veya fabrika iginde nakliyesi,
sahaya istifi, indirilmesi veya daha once istiflenmis malzemelerin sahadan ve/veya
ambarlardan yiiklenmesi, montaj mahalline taginmasi  yiikleniciye aittir. Montajda
kullanilacak her tiirlii yatay ve dikey kaldirma forklift, her tiirlii kapasitede vingler, high-
uplar, kamyon, tir, kaynak makinalari, tim takim, alet edavat, kaldirma araglar1 gibi tiim
ekipmanlar1 yiiklenici temin edecektir.

Yiiklenici at6lyelerinde yapilacak imalatlarin kontroliinde; Bagkanligimiz isterse is siiresince
igyerinde Bagkanlhigimiza ait ya da baska bir miisavir yikleniciye veya yabanc yiiklenicilere
ait kontrol elemani bulundurabilecektir. Baskanhgimizin kontrol elemaninin standartlara,
teknik sartnamelere, s6zlesme ve eklerine gore gerekli gorecegi hususlar ve yapacag uyarilar
ytiklenici tarafindan itirazsiz derhal yerine getirilecektir.
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Nakliye ve nakliye sigortasi yiikleniciye aittir. Nakliye yapilacak malzemelerin listesi
minimum 5 giin dnce tarafimiza yazil olarak bildirilecektir. Yiiklenici, nakliyesi yapilacak
malzemelerin uygun ambalajlama iglerini yapmak zorundadir. Nakliye sirasinda meydana
gelecek zararlardan Yiiklenici sorumludur.

Baskanligimiz tarafindan onaylanmig resme, projeye ve/veya verilen teknik verilere gore imal
edilmemis ve Bagkanligimiz yetkilileri tarafindan kullanilmas1 sakincali goriilen malzemeler
projeye uygun imal edilmek {izere retedilecektir.

Bagkanligimizin imalatlara onay vermis olmasi sonradan fark edilebilecek hatali imalatlara
onay vermis oldugu anlamina gelmez. Bu tiir yapilan hatali imalatlardan dogacak maddi
zararlardan ve yapilan hatanin giderilmesinden Yiiklenici sorumludur.

Yiiklenici kapsaminda yapilan tiim imalatlar Bagkanhigimizin onayi alinarak boyarengi
saptanarak boyanacaktir. Tiim imalat fiyatlarina kumlama ve boya isleri dahildir. Boya
malzemesi olarak Epoksi boya kullamlacaktir. Yiizey temizligi tamamlanan sac, profil veya
diger ¢elik esashi malzemeler 1 kat antipas astar boya ve 2 kat son kat boyali olarak sevk
edilecektir. Astar boya ve son kat boya atilmasi sirasinda boya iireticilerinin uygulama
esaslarina dikkat edilecektir. Imalat igin temin edilen malzemeler imalat sonrasi SP-10 Sa-2
Y2 ylizey temizleme standardina gore kumlama ile temizlenmek zorundadir.

Tim imalatlarin tamamu yiiklenicinin kendi imalat atdlyesinde yapilacak olup, yiiklenici
Bagkanligimizdan imalat yapabilmek igin bir yer talebinde bulunmayacaktir. Montaji
yapilacak her tiirlii imalat ve malzemelerin fabrikaya veya fabrika iginde nakliyesi, sahaya
istifi indirilmesi veya daha once istiflenmis malzemelerin sahadan ve/veya ambarlardan
yiiklenmesi, montaj mahalline taginmas: yiikleniciye aittir. Montajda kullamlacak ving, high-

up, kaynak makineleri, tiim takim, alet edevat, kaldirma araglar: gibi tiim ekipmam yiiklenici
temin edecektir.

Yiklenici soz konusu igi takip edecek, en az 4 yil tecriibeli bir santiye sefi (Makine
Miihendisi) gorevlendirecektir. Santiye sefinin ismi, mesleki durumu ve yaptig: islerin 6zeti
Bagkanhifimiza bildirecektir. Gorevlendirilen santiye sefi isyerinin teknik ve idari

sorumlulugunu resmi makamlar ve Baskanligimizakars: yiiklenmis olacagindan is bitimine
kadar santiyede kalacaktir.

Yiklenici, yiiklenecegi isleri zamaninda ve kusursuz olarak tamamlayabilmesi igin gerekli
sayida yonetici ve is¢iyi isyerinde bulunduracaktir.

Montaj esnasinda gerekli olabilecek topografik olgiimler Baskanhigimiz tarafindan
saglanacaktir.

Yiklenici kiricilarin, eleklerin, astar plakalarimin, paletlerin, rotorlarin vb. malzemelerin
sertifikalarini Bagkanhigimiza verecektir.

Devreye alma sonrasinda bakim, igletme manuelleri, PLC-HMI, siiriicii backuplari ve yedek
malzeme listesini yiiklenici dijital ortamda Baskanhgimiza verecektir.

Yiklenici sistemin otomasyonunun kendi igerisindeki yazilimi yiiklenici kapsamindadir.




Yiklenici sistemin P&ID gemasi (ekipman kodlamali) sézlesme imzalanmasina miiteakip 10
takvim giinii igerisinde Bagkanligimiza gonderilecektir. Yiiklenicinin géndermis oldugu
sistemin P&ID semasina Baskanligimizin onay vermesi sonucu yiiklenici imalatlara
baslayacaktir.

Enerji ve sinyal kablolar1 ayn tavalar igerisinde nizami olarak gidecektir. Makinalarda
kullanilacak tiim kablolar yiiklenicinin elektrik projesini Bagkanhgimiza onaylatmasi sonrast
yiiklenici tarafindan gekilecektir. Tiim kablolama ve elektrik isleri yiikleniciye aittir.

Montajda kullamlacak her tiirlii montaj alet-edevatlar ile sarf malzemeleri, kaynak makinesi,
kesme-delme makineleri, elektrot, propan gazi, oksijen, asetilen, is iskelesi, kablo klipsi, vida,
civata, somun, pul, diibel, kaynak elektrodu, spiral tagi, boya ve kelepge vs. yiiklenici
tarafindan temin edilecektir. Tesis i¢in ekipman kablolar yiiklenici kapsamindadir.

Tava hattinin montaji yapilamadig yerlerde ekipmanlara borular ve tavalar saseye kaynak
yapilmayacaktir, borularda entiil, kelepge, ubolt vb. kullanilacaktir.

Yiiklenici, igin sonunda Kirma eleme tesisi ile ilgili ¢izmis oldugu tiim projelerden (elektrik,
mekanik) genel yerlesim, kat planlar, kesit goriiniis ve P&ID semasi projelerinden 2 adet
1slak imzal ve dijital ortamda Bagkanligimiza teslim edecektir. Ayrica elektrik-otomasyon ve
mekanik ekipmanlara ait yedek parga listesini ve bakim-onarim katologlarim Bagkanligimiza
verecektir.

Yiiklenici devreye alma sirasinda ve sonrasinda en az 7 giin olmak kayd: ile Bagkanligimizin
belirledigi kisi veya kisilere isletme, elektrik, mekanik ve yazilim egitimi verecektir.

Gomiili geliklerin imalat ve montaj islerinin yapilmasi yliklenici kapsamindadir.

TITRESIMLI BESLEYICi:

45-60 metrekiip hacimde 400-600 t/s kapasiteye sahip olacaktir.

Besleyici gévde, taban ve haznesi ST37, ST52, S235JR, S355JR ¢eliginden imal edilecek
olup asinmaya maruz kalan yiizeylerin {izeri min 15 mm kalinliginda hardox ile
zirhlandirilacaktir. Zirhlar rahatga sokiiliip takilacak Olgiilerde havsa bagl gobmme civatalar ile
monte edilecektir. Besleyici gévdesi min 15 mm olarak yukarda bahsedilen ¢eliklerden imal
edilecektir. Darbelere karst NPU profil ve etli borularla desteklenecektir. Besleyici tabam min
25 mm olarak yukarda bahsedilen geliklerden imal edilecektir. Darbelere kars1 kafes yapida
NPU 200 profiller ile desteklenecektir. Besleyici govdesi min 20 mm olarak yukarda
bahsedilen geliklerden imal edilecektir. Darbelere desteklenecektir.

Tahrik baglant: kirisi min 40 mm sacdan kaynakh olarak imal edilecektir.

Izgara boyu Mn alasimli dékiimden 0-150 mm aralifinda ¢ift sira imal edilmis olacaktir.

Izgara araliklar1 ayarlanabilir olacaktir.




Ust ilaveler min 15 mm gelikten imal edilecektir. Darbelere karsi NPU profiller ile
desteklenerek modiiler yapida imal edilecektir.

By-Pass olugu min 10 mm sacdan tikanmay1 engelleyecek yapida klapeli olarak imal

edilecektir.

Besleyici sasi min NPU300 profilden kaynakli olarak imal edilecektir. Tasiyic1 ayaklar NPU
profiller ile ¢apraz yapida desteklenecektir.

Sasi min NPI5S50 Profilden kaynakl olarak imal edilecektir.

Bosaltma olugu Min 10 mm sacdan imal edilecektir.

Titresim vibro motorlarla ¢ift kademeli olarak yapilacaktir. Min 2 adet 1000 d/d vibro motora
sahip olacaktir.

KIRMA UNITESI:

PDK sisteminde min 1400*1500 mm o&lgiilerinde girig agzina sahip 400-600 t/h kapasiteye
sahip olacaktir.

Rotor min. @ 1400*1500 mm &lgiistinde olacaktir. Rotor devri min 450 d/dk, tahrik 250 kW,
1500 d/dk emtas veya gamak elektrik motoruna sahip kayis-kasnak aktarmali olacaktir.

Kiricr gévdesi min 20 mm kalinhiginda ST37, ST52, S235JR, S355JR kalite sacdan imal
edilmis olacaktir. Kiricr i¢ govdesi ya dokiim astarindan imal edilecek yada min 30 mm
kalinliginda min 400 BRINELL sertlige sahip aginmaya dayanikli hardox sacdan imal edilmis
civata ile digardan baglanabilen astar plakalariyla kaplanacaktir,

Mil Cr-Ni-Mo alagimli 1slah ¢eliginden imal edilecektir. Asinmaya maruz kalan kisimlar sert
dolgu kaynagi ile korunacaktir.

Rotor diskleri ve palet dokiimii sirt kizagi GS52 gelik dokiimden imal edilecektir. Celik
dokiim boru iizerine kaynakli montaji yapilan disk ve kizak grubu rotor mili iizerine
sokiilebilir sekilde monte edilecektir. Rotora kaynaktan sonra gerilim giderme yapilacaktur.
Koruyucu zirh1 Mn 16-18+1,5 Cr dokiimden tek parga ve pandiillii olacaktir.

Pandiil (Carpma Perdesi) gévdeleri ST37, ST52, S235JR, S355JR Al Kalite min 30 mm
sacdan imal edilecektir. Kirna duvarini olugturan pandiil dékiimleri degisimi kolay
yapilabileek sekilde civatali olarak yapilacak sabit ve hareketli Mn 16-18+1,5 Cr dékiim
olacaktir.

Govde kinm odas1 degistirilebilir sekilde Mnl12-14 Crl,0 alasimli dokiim astarlar ile
kaplanacak kirilan {irtiniin gévde sac1 ile temasi engellenecektir.

Besleme sirasinda makine igerisine kagabilecek metal pargalara karsi makinayr koruma igin
pandiil arkalarinda darbe soniimleyici mekanizmalar bulunacaktir. Pandiil ayarn hidrolik
sistem araciligi ile yapilacaktir.

Paletler Mn %16-18 Crl,5 alasimindan imal edilecektir ve ¢ift yonlii kullanilabilecektir
Yiiklenici pandil astari,yan astar ve paletlerin yedeginden birer takim kabul oncesi teslim
edecektir.

Makinenin bakiminin kolaylikla yapilabilmesi i¢in kirici st govdesi hidrolik sistem ile
agilabilecek, motor sehpasinda hidrolik olacak, motor muhafazasi kapakl olacaktir.




Oluk yan astar zirhinin aynisi ile astarlandinlmis olacaktir.
Kiric1 izerinde bakim platformu olusturulacaktir.

Kirict mil yataklamasinda agir hizmet tipi SKF veya FAG marka agir tip oynak makaral
rulmanlar kullanilacaktir.

BANTLAR:

Konveydr bantlar1 140° lik konkasor tesisinde kullanilacak agir sartlara karsi direngli ve
mukavemetli olacaktir. 400-600 t/h kapasiteye sahip olacaktir. Titresimli 6n elege kadar olan
bantlar mimimun 1200 mm genisliginde olacaktir. Bantlarin tamami min 600 t/h iiretimi
destekler sekilde olacaktir.

Uriin elegi bant konveyoriinde agirhikli gergi sistemi kullamlacaktir. Bant konveyor dokiis
olugunda ikiz elekleri beslemek igin pantolon oluk kullanilabilecektir.

Asinmaya karsi dayanikli Tabii kauguk esasli olacaktir,

Zor sartlarda, asindirici ve iri taneli malzeme tasimasinda kullanima uygun olacaktir.
Darbelere, asinmaya, ozona ve oksijene dayanikli olacaktir.

(Calisma sicaklign genellikle 70°-80°C araliginda olacaktir.

Elektrostatik olarak gegirgen olmalidir.

TS EN ISO 14890:2014, DIN 22102 (Alman ulusal standardi), normlarina uygun imal edilmis
olmalidur.

Tim bantlarnin Gsti 1,5 mm kalinhkli galvanizli, firn boyali ve menteseli saglarla
kapatilacaktir.

Bant tepelerinde fren sistemi olacaktir.

Banthi konveyor boyutlarina gére ST37 Al kalite 4 mm sacdan biikiimlii karkas yapida imal
edilecektir.

Mil Cr-Ni-Mo alagimli 1slah ¢eliginden imal edilecektir.

Tastyic1 ve geri doniis rulolar1 89 mm den labirentli ve boru yatak kaynakli yapida imal
edilecektir ve gerek duyulan bélgelerde darbe rulolar kullanilacaktir.

Tambur bant ebatlarinda gére degisen ¢aplarda mil {izerine konik sikma ile baglanan celik
¢ekme tambur borularindan imal edilecek ve tahrik tamburlari kauguk lastik bagli olacaktur.
Bant lastiginde SN tipi pik dokiim kepli yataklar kullanilacaktir. 5 kat 5/2 EP125, 12 mm bant
lastigi kullanilacaktir.

TITRESIMLI ON VE TITRESIMLI ELEK SiSTEMI:

Titresimlion elek 2 kath, Titresimli elek ise 4 kath olacak, kapasitesi en az 500-600 t/s
tiretime uygunolacaktir. Elek 6l¢iisti min 2000 mm x 6000 mm olacaktir.

Elek govdesi en az 10 mm kalinhginda ST37, ST52, S235JR, S355JR kalite sacdan imal
edilmis olacaktir. Yatak altlar1 aym kalitede en az 10 mm sacdan imal edilecektir. Elek
Kasetleri kaynakli kafes yapida imal edilerek gévdeye civatalar ile baglanacaktir.

Elek govde sac elek kasalarina pergin (huck-bolt) ile monte edilmis olacaktir.

Elek yay konsolu gévde sacina pergin (huck-bolt) ile monte edilmis olacaktir.

Mil Cr-Ni-Mo alasimli 1slah ¢eliginden imal edilecektir.

Yikgek Mygki ubéﬁ?is‘




Yataklamada GS52 ¢elik dokiim yataklama pargalari kullamlacaktir.

Vibrasyon kolay ayarlanabilir agirhik giftleri ile geregeklesecektir.

Hareket on elekte 8 adet, titresimli elekte 12 adet helisel yay iizerine oturan, gévde hareketini
yataklama lizerine baglanan ayarlanabilir ekzantrik agirliklarin yaptifi dairesel hareket ile
saglayacak ve bu hareket aralifn elekten alinacak iirline gére degisiklik gosterecektir.

Titresim genislikleri ayarlanabilir olmalidir.

Elek ortadan tahrikli ve mil yataklamasi sivi yaglh sistem olacaktir.

Elek mil yataklamasinda titresimli makinelerde kullamilan 6zel agir hizmet tipi rulmanlar
kullanilacaktir.

Elek oluklarinda aginmaya maruz kalan yiizeyler en az 6 mm kalinhginda ST37, ST52,
S235JR, S355JR kalite sacdan imal edilmis astar plakalariyla kaplanacaktir. Elek 6n olugu
rayli agilir sistemli olacaktir, alt dagitici oluklar ise dairesel hareket mekanizmasina sahip
olacaktir.

Agir hizmet tipi SKF veya FAG marka agir tip oynak makarali rulmanlar kullanilacaktir.
Tasiyic1 gasi min. 200 X 200 kutu profilden kaynakli konstriiksiyon yapida imal edilecektir.
Tastyic1 Ayaklar min. 200 X 200 kutu profilden pargali yapida imal edilerek ¢apraz sekilde
borularla desteklenerek gévdeye baglantis1 yapilacaktir.

Tahrik te min 1000 d/d Gamak marka, Kardan sarfli motor kullanilacaktir. Rotor devri min
1000 d/d olacaktir.(Elek salinim degerleri 6,5-8,5 arasi olacaktir)

Dis kapr menteseli olacaktir. Yiiklenici 2 ser takim 2 mm, mm,12 mm,19 mm,25 mm,38 mm
ve 50 mm elekten her bir elek sistemi igin ayr1 ayri hazir edecektir.

SEKONDER DARBELI KIRICI:

Giriginde miknatis ve dedektor olacaktir.

Rotor Cap1 min 1120x1500 mm olacaktir.

Darbeli kiric1 kapasitesi en az 400 t/s olacaktir.

Kiricr gévdesi en az 15 mm kalinhiginda ST37, ST52, S235JR, S355JR kalite sacdan imal
edilmis olacaktir. Yatak alt saclart min 40 mm sacdann imal edilecektir.

Kiricr i¢ gdvdesi en az 30 mm kalinhginda 400 BRINELL sertlie sahip asinmaya dayamkl
sacdan imal edilmisg civata ile disardan baglanabilen astar plakalariyla kaplanacaktir.

Mil Cr-Ni-Mo alagimli 1slah geliginden imal edilecektir. Asinmaya maruz kalan kisimlar1 sert

dolgu kaynag ile korunacaktir.

Rotor diskleri ve palet dokiimii sirt kizagi GS52 gelik dokiimden imal edilecektir. Celik
dokiim boru iizerine kaynakli montaji yapilan disk ve kizak grubu rotor mili {izerine
sokiilebilir ekilde monte edilecektir. Rotora kaynaktan sonra gerilim giderme yapilacaktir.
Pandiil (Carpma Perdesi) govdeleri ST37, ST52, S235JR, S355JR Al Kalite min 30 mm
sacdan imal edilecektir. Kirna duvarim olusturan pandiil dokiimleri degisimi kolay
yapilabilecek sekilde civatali ve kizakli olarak yapilacak Mn 16-18+1,5 Cr dokiim olacaktir.
Kiricr gekigleri %19-21 Cr-%1,5 Mo alasimli gelik dokiim, tavan kirict plakalarn %16-18
Mn’l1 6zel dokiimden imal edilmis olacaktir.

Makinenin bakiminin kolaylikla yapilabilmesi i¢in kiric1 iist govdesi hisrolik sistem ile
agilabilecek, motor sehpasinda hidrolik olacak, motor muhafazas: kapakli olacaktir.

Oluk yan astar zirhinin aynisi ile astarlandirilmig olacaktir.
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Kirict mil yataklamasinda agir hizmet tipi SKF veya FAG marka agir tip oynak makarali
rulmanlar kullanilacaktir.

Titresim genislikleri ayarlanabilir olmalidir.

Kiric1 beton kaide lizerinde oturtulacaktir. _

Sase IPE 360 profilden standart yapida imal edilerek ayaklar ¢apraz yapida NPU profiller ile
desteklenecektir.

DiK MiLLI KIRICI:

Girisinde miknatis ve dedektor olacaktir.

Rotor tipi agik rotorlu olacak ¢apr minimum 1050 mm olacaktr.

Tahrik min 1500 d/d olacak, emtas veya gamak elektrik motoru ile kayig-kasnak
aktarmalitahrik edilecektir.

Kapasite 400 t/h, besleme ebadi 0 — 100 mm (¢evresel iz 75 - 90 m/sn) aras1 olacaktir.
Makine devri min 1400 d/d olacaktir.

Rotor kira paleti min 4 adet (bi - metal) olacak anvil minimum 25 adet olacaktr.

Govde 10-40mm arahiinda ST37, ST52, S235JR, S355JR kalite sacdan imal edilecektir.
Giinliik kontrol edilmeye uygun kolay agilabilir gézetleme kapagi olacaktir, rotor bakim ve
degisimi igin hidrolik tist kapak agma sistemi bulunacaktir.

Mil Cr-Ni-Mo alagimli 1slah ¢eliginden imal edilecektir.

Vibrasyon sensorleri bulunacak bunlar sayesinde makine gévde elemanlar1 ve saside balans
nedeni ile olugabilecek hasarlara karsi koruma altina alinacaktr. Gévdenin sasiye baglantisi
kauguk takoz ile yapilacak gévdede olusacak titresim engellenecektir.

Astar cr-mo alagimli olacak, rulmanlar skf veya fag marka agir tip rulman olacaktir.

Tasiyic1 sasi NPU 300 profilden olusturulan tasiyici sasi kaynakli konstriiksiyon olarak imal
edilecektir. Tagiyic1 ayaklar NPU profiller ile c¢apraz olarak desteklenerek mukavemeti
artirtlacaktur.

BYPASS ELEGI:

Titresimlion elek 2 kath olacak, kapasitesi en az 150-250 t/s iiretime uygunolacaktir. Elek
Ol¢iisti min 1600 mm x 5000 mm olacaktir.

Elek gbvdesi en az 10 mm kalinhiginda ST37, ST52, S235JR, S355JR kalite sacdan imal
edilmiy olacaktir. Yatak altlari aym kalitede en az 10 mm sacdan imal edilecektir. Elek
Kasetleri kaynakl kafes yapida imal edilerek govdeye civatalar ile baglanacaktir,

Elek govde sac elek kasalarina pergin (huck-bolt) ile monte edilmis olacaktir.

Elek yay konsolu gévde sacina pergin (huck-bolt) ile monte edilmis olacaktir.

Mil Cr-Ni-Mo alagimli 1slah ¢eliginden imal edilecektir.

Yataklamada GS52 ¢elik dokiim yataklama pargalar1 kullanilacaktir.

Vibrasyon kolay ayarlanabilir agirlik giftleri ile geregeklesecektir.




Hareket min 8 adet titresimli helisel yay iizerine oturan, gévde hareketini yataklama iizerine
baglanan ayarlanabilir ekzantrik agirhiklarin yaptigi dairesel hareket ile saglayacak ve bu
hareket aralig1 elekten alinacak iiriine gore degisiklik gosterecektir.

Elek ortadan tahrikli ve mil yataklamasi siv1 yagli sistem olacaktir.

Elek mil yataklamasinda titregimli makinelerde kullamlan 6zel agir hizmet tipi rulmanlar
kullamlacaktir.

Elek oluklarinda aginmaya maruz kalan yiizeyler en az 6 mm kalinhginda ST37, ST52,
S235JR, S355JR kalite sacdan imal edilmig astar plakalariyla kaplanacaktir. Elek 6n olugu
rayli agilir sistemli olacakur, alt dagitic1 oluklar ise dairesel hareket mekanizmasina sahip
olacaktir.

Agir hizmet tipi SKF veya FAG marka agir tip oynak makarali rulmanlar kullamilacaktr.
Tagiyic1 sasi min. 200 X 200 kutu profilden kaynakli konstriiksiyon yapida imal edilecektir.
Tagiyicr Ayaklar min. 200 X 200 kutu profilden pargali yapida imal edilerek gapraz sekilde
borularla desteklenerek gévdeye baglantis1 yapilacaktir,

Tahrik te min 1500 d/d Gamak marka motor kullanilacaktir. Rotor devri min 1000 d/d
olacaktir.

Dis kapr menteseli olacaktir. Yiiklenici 2 ger takim 2 mm, mm,12 mm,19 mm,25 mm,38 mm
ve 50 mm elekten her bir elek sistemi i¢in ayr1 ayr1 hazir edecektir.

TOZ INDIRGEME SISTEMI:

PDK bunkeri, PDK, sekonder darbeli kirici, elekler, dik milli kiric1 ve bypass hatt: ucuna toz

indirgeme sistemi kurulacaktir.

Toz indirgeme sisteminde pompa , min 180*180 mm kabin, genlegme tanki, otomasyon
panosu, min 30 adet nozul flang ve blok, Mantar nozul, min 20 adet 100/40 kauguk, min 1

adet mikro filtre, 6 Ii kumanda kutusu, yeterli basing degerinde yeterli uzunlukta boru

cekilecektir,

BANTLI BUNKER BESLEYICi:

Bunker hacmi min 10 m3 olacaktir. Gévde min 10 mm ST37, ST52, S235JR, S355JR kalite
sacdan imal edilecektir. Bant ebadi min 1000 mm eninde olacaktir.

OTOMATIK YAGLAMA SISTEMI:

PDK, Sekonder darbeli kirici ve dik milli kiricida otomatik yaglama sistemi olacaktir.

DOKUM OZELLIKLERI

Mn 16-18+1,5 Cr malzemenin kimyasal zellikler agagida belirtilmistir.
Alasimlan  C% Mn% Cr% Si% Max P % Max. S % Max.




Yiizde 1,L1-1,3 16-18 1,0-2,0 0,3-0,5 0,1 0,04
Mn 16-18+1,5 Cr malzemeden imal edilen astarlara dokiim sonrasi kesinlikle 1sil islem
uygulanacaktir.
ISIL ISLEM:1000-1050 santigrat derecede Ostenitleme ve yaklasik {i¢ saat bu sicaklikta
tutulduktan sonra oda sicakhifinda suya daldirmaktan ibarettir. Bu islem sonrasi malzeme
Ostenit tane sinirlarinda karbiirler olugsmayacak ve malzeme non-manyetik olacaktir.
Non-manyetik olmayan iiriinler kesinlikle kabul edilmeyecektir.
[sil iglem sonras1 Mn 16-18+1,5 Cr malzemenin mekanik 6zellikleri asagidaki gibi olmalidir.
Akma mukavemeti : (kg/mm2) :35 min.
(ekme mukavemeti: (kg/mm2): 70-100
Sertlik (HBN) : 185-210

GENEL HUSUSLAR, CALISMA SARTLARI VE YUKLENICININ YASAL
SORUMLULUKLARI:

Yiiklenici montaj yapacagi alami komple teslim edecek olup isin anahtar teslimi olarak
verilmis olmasi nedeniyle is saglif1 ve giivenligi agisindan sorumlulugun kendisinden oldugu
yiiklenici kabul ve taahhiit eder.

Yiiklenici fabrika sahasina sokacag: ve fabrika digina gikartacag her tiirlii malzemeler igin,
Bagkanligimizda ytiriirlikte olan mevzuatlar gergevesinde, ambar giris ve kapici kig pusulasi
tanzim etmek zorundadir. Malzeme giris ve ¢ikis pusulasi Bagkanlifimiz yetkililerince
imzalanur.

Yiiklenici personeli, yiiriirliikte olan Sosyal Sigortalar Kanunu, Is Kanunu, is Saghg ve is
Giivenligi mevzuatlarina uyacaklardir. Ayrica, igyerinde olabilecek is kazalarindan
dogan/dogabilecek mali, hukuki, cezai biitiin sorumluluk yiikleniciye aittir.

Bagkanligimizin yazili miisaadesi alindiktan sonra, bazi islerin ikinci bir araciya veya taserona
yaptirilmasinda Kanun, Tizik, Yonetmelik ve yapilan sozlesmeden dolay: tiim sorumluluk
yiikleniciye aittir. Tageronlarin Bagkanligimizakarg: higbir sifat ve yetkileri olmayip bunlara
yaptirilan tiim iglerden yiiklenici sorumludur. Baskanhigimiz, tageronlar aracihg ile
yapilmasint sakincali gordiigi herhangi bir is bolimiiniin dogrudan dogruya yiiklenici
tarafindan yapilmasini her zamanisteyebilir.

Yiiklenici, Bagkanlifimiz sahasinda ¢alistign siire boyunca, Bagkanhigimiza giris yapan tiim
elemanlarimin Mali Mesuliyet Sigorta iglemini yaptiracaktir (yasal mevzuatta ongoriilen
bedelden az olmamak kaydi ile).

Yiiklenici, ¢alistirdify iscilerin hizmet akdinden(iicret), is kanunu, SGK ve ilgili diger
mevzuatlardan dolayr dogan licret ve diger yiikiimliiliikklerini eksiksiz yerine getirmek ve
zamaninda 6demekzorundadir.

Yiiklenici, yiirtirlikte bulunan is kanunu, Caligma mevzuati, SGK, vb. ilgili kanun, tiiziik ve
yonetmelik hiikiimlerine gore hareket etmek zorundadir. Yiiklenicinin bu hiikiimlere
uymamasindan dolay1 isgileri tarafindan agilabilecek davalarsonucunda Bagkanliimiza
gelecek tazminat, faiz ve diger mahkeme, icra masraflar, vekalet iicretleri vb. dogmus veya




dogacak olan istihkaklarindan gerekirse teminatindan ve hakedislerinden faizi ile beraber
dava edilmeksizin kesilecegini kabul ve taahhiit eder. Yiiklenici, hakedis veya teminatinin
bulunmamasi durumda Bagkanligimizin §demek zorunda kaldigi bu meblag talep iizerine ii¢
giin i¢inde 6deyecegini kabul ve taahhiiteder.

Yiiklenicinin ytktmliiliklerini yerine getirmemesinden, tedbirsizlik ve dikkatsizliginden,
kasti veya su¢ sayilir bir eylemi ya da mevzuat hiikiimlerine aykiri bir hareketi sonucu
meydana gelen gerek hukuki ve gerekse idari sorumluluk tamamen yiikleniciye aittir. Isin
yuriitimii sirasinda oldugu gibi isin fiilen yapilmadign sirada da yiiklenici isgilerinin
Bagkanlifimiza, Bagkanhigimiz personeline veya {iglincli sahislara verecekleri zarar ve
ziyanlarin Bagkanh@mizca yiiklenici hakedisinden / teminatindan higbir itiraza mahal
olmaksizin tazmin edilecegini hakedis ve teminati bulunmamasi durumunda Bagkanligimizin
talep ettii meblag {i¢ giin i¢inde ddeyecegini yiiklenici pesinen kabul ve taahhiit eder.

Bagkanligimiz, herhangi bir isve miktar garantisi vermemekte olup, miicbir sebepler, islerin
istenilen temrinler de gitmemesi, yiiklenicinin mali veya hukuki sorunlari, yiiklenicinin
yetersizligi gibi sebeplerden dolay: is miktarini azaltabilir veya tamamen durdurabilir.
Yiiklenici, bu durumda herhangi bir hak, zarar, ziyan ve tazminat talebinde bulunamayacagin
kabul ve taahhiit eder. Baskanligimizin gérmiis oldugu zarar yiikleniciden tazmin edilir.

Is bu islerin ifasi sirasinda yiiklenici elemanlarinin muhatap olacaklar1 her tiirlii kaza,
yaralanma, olim, iy gormemezlik gibi durumlarda bizzat yiiklenici sorumlu olup maddi,
manevi ve yasal miieyyidelerden tamamen yiiklenici sorumludur.

Yiiklenici, Bagkanligimiz sahasinda ¢alisacak olan personellerine Ig Saghig Giivenligi egitimi
almadan ise baglatmayacaktir.

Yiiklenici, ¢aliganlarin yaptiklar islere uygun kisisel koruyucu donanimlari zimmet tutanag
ile ¢aliganlarina teslim edecektir.

Yiiklenicinin bagkanhifimiz sahasina getirecegi kaldirma ekipmanlarim (forklift, ving vs.)
kullanan personellerin operatorlikk belgesi olmak zorundadir. Operator belgesi olmayan
personel kesinlikle kaldirma ekipmanlarini kullanmayacaktr.

Yiiklenici ¢aliganlarinin yapacaklan islere uygun (yapilacak igin kapsaminda varsa) Mesleki
Egitim/Yeterlilik Belgesi bulunmasi zorunludur.

Yiiklenici, yapacag: g¢aligmalarinda “Yap: Islerinde Is Saghgi ve Giivenligi Yonetmeligi”
geregince kullanacagi gereken emniyet tedbirlerini almadan ¢aligmalarina baglamayacaktir.

Elektrik panolarinda 24V ’luk e¢ikig/gikislar olacak ve gerek kapali yerlerdeki gegici
aydinlatmalarda gerekse gelik aksam iizerindeki aydinlatmalarda kesinlikle 220 V’luk tesisat
kullanilmayacak, 24 Volt kullanilacaktir.

Kablo baglantilarini yapan elemanlarin elektrik yeterlilik belgesi bulunmahdir. Bu kapsamda
calisacak kisilerde en az Endiistri Meslek Lisesi Elektrik Boliimii mezunu olmasi veya
Ciraklik Egitim Merkezi’nden alinan Elektrik Ustas: Belgesi sart1 aranacaktir.




Yerden 50 cm ve iizeri yiikseklikte bulunan tim galiyma alanlari ve konveydr bant
kenarlarinda 1 metre korkuluklu yiirtime yollar1 bulunacaktir.

Tesis enerjisi sahamizda bulunan trafodan saglanacaktir,

Tim ingsaat islerinin (perde duvari, zemin betonli, kazi, dolgu vs.) projelendirmesi
yiikleniciye, yapilmasi baskanligimiza ait olacaktir.

PDK, Sekonder kiric1 ve dik milli kiric1 motor gerdirmeleri hidrolik sistem olacaktir.
Kayis-kasnak sistemlerindeki koruyucu muhafazalar mentese sistemli olmalidur.
Tesiste kullanilacak tiim motorlar invertérlii olacaktir. -

Toz olugturan tiim ¢alisma alanlarinin tizeri 1,5 mm kalinhkli galvanizli, firn boyali saclarla
kapatilacaktir.




Toplam kw :

21 | DEDEKTOR 2
R = 5 | SEKONDER DARBELI KIRICI 1

79 | KUMANDA KABINT 7 4 TITRESIMLI ELEK (ON ELEK)

18 | BANTLI KONVEYOR 4 3 |BANTLI KONVEYOR 1

17 | BANTLI KONVEYOR 3 2 |BANTLI KONVEYOR 1

16 | BANTLI KONVEYOR 7 12 |PDK 1

% |TRESU B - 1.1 | TITRESIMLI BESLEYIC] 1

74 | BANTL KONVEYOR 7 Poz No | Makina Ad1 Adet | Aciklama

73 |BANTLT RONVEYOR 7 # CIZEN KONTROL ONAY TARIH
12| DIK MILLI KIRIC! ' ‘ [ —

11 | BANTLI BUNKER BESLEYICI 7 . ; . . cek : 71 Adet
10 BANTLI KONVEYOR 1 MukKremi Mil Er:l'il SABIT BESLEME Malzeme :

9 |BANTLI KONVEYOR 1 Yiksek|Ma uhendi = 1

N Agirlik :

8 | TITRESIMLI ELEK 2 KIRMA VE ELEME 'R%W e

7 [BANTLI KONVEYOR 2 TESISI

6 |BANTLI KONVEYOR 7 /




